ТЗ №25 -2026 термопластавтомат горизонтальный
 
УТВЕРЖДАЮ
							Главный технолог 
								
		 																		______________А.В. Петров 
			 				«___»____________ 2026 г.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ №25-2026 
на поставку термопластавтомата горизонтального
Техническое задание является неотъемлемой частью договора. 
Рассматриваются ТКП содержащие информацию, указанную в п.8 технического задания

1. Назначение оборудования: 
Термопластавтомат (ТПА) горизонтальный с подключением к существующей линии подачи материала Moretto предназначен для литья деталей из стеклонаполненного полиамида.
1.1 Режим работы: 24 часа в сутки, 7 дней в неделю, с остановкой на плановое обслуживание.
1.2 Перерабатываемый материал: стеклонаполненный полиамид ПА6 с содержанием стекловолокна до 40 %. Применяемые марки: 
- ПА6-211-ДС (МКС-21) ГОСТ 17648 (с длинным стекловолокном);
- Композиция полиамида Армамид ПА СВ 30-3МУП (натуральный) ТУ 20.16.59-040-11378612-2022.
1.3 Категория и класс зоны размещения оборудования – В3/П-IIa

2. Общие требования:
	№ п/п
	Параметр
	Требования по параметру

	1. 
	Срок поставки оборудования
	В соответствии с заявкой

	2. 
	Количество поставляемого оборудования
	В соответствии с заявкой

	3. 
	Сопроводительная документация товара
	Комплектность и наполнение документации должно соответствовать ГОСТ Р 2.601-2019. с обязательным предоставлением «Руководства по эксплуатации», «Каталога изделий», «Инструкции эксплуатационные специальные» и «Схемы: электрические, гидравлические, пневматические, кинематические со спецификациями», «схемы подключения оборудования», «ведомость эксплуатационных документов», чертежи сопла, шнека и толкателя
Схемы в соответствии с ГОСТ Р 2.701-2008.Эксплуатационные документы должны быть предоставлены в бумажном и электронном виде на русском языке.

	4. 
	Инструктаж 
	Инструктаж работе на оборудовании должен составлять не менее 5 рабочих дней и состоять из 3-х частей (инструктаж производственного персонала, инструктаж обслуживающего персонала, инструктаж технологов).

	5. 
	Состояние оборудования
	Поставляемое оборудование должно быть новым, не ранее 2025 года выпуска, (не допускается поставка выставочных образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных деталей).

	6. 
	Доставка оборудования
	УР, г. Ижевск, проезд им. Дерябина д.2/02 

	7. 
	Монтаж и ПНР

	Покупатель осуществляет: подготовку площадки, подготовку к подключению к инженерным сетям оборудования, такелажные работы на площадке Покупателя до момента установки оборудования на месте его подключения.
Поставщик осуществляет: сборку оборудования; присутствие своего представителя при разгрузочных работах; пуско-наладочные работы в соответствии с п. 9, 10 ТЗ

	8. 
	Требования к сроку гарантийного обслуживания
	Гарантийный срок определяется производителем в технической документации к Оборудованию, но в любом случае составляет не менее 2 (двух) лет с момента ввода в эксплуатацию. Наличие линии технической поддержки. 

	9. 
	Срок службы оборудования до капитального ремонта
	Не менее 7 лет. Точность и надежность оборудования должна восстанавливаться при проведении ремонтно-восстановительных работ.

	10. 
	Упаковка оборудования
	Упаковка должна обеспечить сохранность груза во время его транспортировки различными видами транспорта, перегрузках и хранении на открытых площадках.



3. Основные технические характеристики термопластавтомата (ТПА) (из учета на каждую единицу оборудования, если другое не оговорено в примечании):
3.1 ТПА усилие смыкания не менее 2000 кН:
	№ 
п/п
	Параметр
	Единица измерения
	Значение

	Тип привода ТПА

	1. 
	Гидравлический сервопривод
	-
	наличие

	Узел впрыска ТПА

	2. 
	Диаметр шнека 
	мм
	не менее 55

	3. 
	Соотношение длина/диаметр шнека L/D
	-
	не менее 20

	4. 
	Объем впрыска материала
	см3
	не менее 600

	5. 
	Максимальный вес впрыска (по PS)
	г
	не менее 540

	6. 
	Давление впрыска 
	кг/см2
	не менее 1700

	7. 
	Скорость впрыска (максимальная)
	г/сек
	220-270

	8. 
	Количество контрольных зон нагрева
	-
	не менее 4 + обогреваемое сопло. 
Повышенная мощность нагревательных элементов для переработки полиамидов, обогрев зон нагрева и сопла до 350°C

	9. 
	Исполнение шнека и цилиндра
	-
	Биметаллическое стандартное исполнение для переработки стеклонаполненных материалов до 40%

	10. 
	Функция ступенчатого впрыска материала
	-
	наличие

	11. 
	Блокировочное устройство обратного потока (обратный клапан).
	
	наличие

	12. 
	Cопло 
	-
	наличие

	13. 
	Сфера сопла R
	мм
	18-19
(чертеж сопла со сферой 18-19 мм предоставляет Поставщик)

	14. 
	Диаметр отверстия сопла 
	мм
	3-3,5

	Узел смыкания ТПА

	15. 
	Механизм смыкания/размыкания
	
	коленно-рычажный

	16. 
	Усилие смыкания 
	       кН
	2000-3000

	17. 
	Расстояние м/у колоннами
	мм
	Гор.
	не менее 510

	18. 
	
	
	Верт.
	не менее 510

	19. 
	Максимальный ход подвижной плиты
	мм
		не менее 470	

	20. 
	Минимальная высота пресс-формы
	мм
	 не более 200

	21. 
	Максимальный вес пресс-формы
	кг
	не менее 1800

	22. 
	Ход толкателей
	мм
	не менее 140

	23. 
	Усилие выталкивания
	кН
	не менее 60

	24. 
	Центральный выталкиватель
	-
	наличие

	25. 
	Центровочное отверстие:
подвижная плита 
неподвижная плита 
	мм
	
125
125

	[bookmark: _Hlk148358939][bookmark: _Hlk148359068]Габаритные размеры и потребляемая мощность ТПА

	26. 
	Мощность нагревателей
	кВт
	не менее 18

	27. 
	Мощность  двигателя насоса
	кВт
	не менее 30

	28. 
	Максимальная потребляемая мощность 
	кВт
	указывается в ТКП

	29. 
	Вес ТПА без гидравлического масла
	кг
	не более 10000

	30. [bookmark: _Hlk148359017]
	Габаритные размеры (ДхШхВ) 
	мм
	указывается в ТКП

	31. 
	Электропитание
	В; Гц
	220/380; 50

	32. 
	Раздельное подключение охлаждения для ТПА и пресс-формы
	-
	наличие

	33. 
	Количество контуров регулятора расхода воды (ротаметр или электронный датчик)
	шт
	не менее 6

	Дополнительные опции ТПА

	34. 
	Количество контуров управления гидравлическим клапаном
	Кол-во
	не менее 1 

	В комплект ТПА предусмотреть термостат. Характеристики термостата

	35. 
	Количество
	шт
	2 термостата

	36. 
	Теплоноситель
	-
	вода

	37. 
	Температурный диапазон
	°С
	50-120

	38. 
	Мощность нагревателя
	кВт
	Не менее 6

	39. 
	Соединение 
	дюйм
	3/8

	40. 
	Производительность 
	л/мин
	не менее 28

	41. 
	Количество вход/выход на каждом термостате
	шт
	2 входа
2 выхода

	42. 
	Тип охлаждения
	-
	прямое охлаждение



3.2 Требования по подключению поставляемого оборудования к существующей линии подачи материала Moretto (далее линия подачи)
	№ 
п/п
	Мероприятие
	Покупатель
	Продавец

	1. 
	Присоединительные размеры посадочных мест линии подачи А=85мм, В=85мм. При необходимости предоставляются дополнительные данные по подключаемому оборудованию.
	
V
(ДГИ)
	
-

	2. 
	Предоставление эскизов и размеров монтажных отверстий крепления сушильного бункера машины
	
-
	
V

	3. 
	Подготовка эскизов переходной плиты для подключения приобретаемых ТПА 
	V
(ДГТ)
	-

	4. 
	Изготовление переходной плиты для подключения приобретаемых ТПА
	V
(производство)
	-

	5. 
	Предоставление прочих материалов для подключения ТПА к линии подачи 
	V
(ДГИ)
	-

	6. 
	Монтаж существующей линии подачи к ТПА
	V
(ДГИ)
	-

	7. 
	Консультации по подключению ТПА к линии подачи 
	-
	V

	8. 
	Настройка линии подачи Покупателя
	V
(производство)
	-

	9. 
	Настройка ТПА для работы с линией подачи
	-
	V

	10. 
	Изготовления партии тестовых деталей
	V
(производство, ДГТ)
	V






3.3 Требования к системе управления ТПА 
	Система управления ТПА

	1. 
	Язык интерфейса 
	Русский

	2. 
	Программное обеспечение оборудования должно иметь функцию удалённого подключения для считывания технических и технологических данных оборудования (для интеграции оборудования в общезаводскую систему SCADA). 
	Наличие

	3. 
	Программное обеспечение оборудования должно быть защищено паролями. Должно быть реализовано разграничение прав доступа (сервисный доступ / доступ оператора). Должны быть предоставлены логины/пароли для каждой роли.
	Наличие
(при наличии ПО)

	4. 
	Функции управления гидроцилиндром
	Наличие

	5. 
	Функций по впрыску, выдержки под давлением, и т.п. (в том числе ступенчатые)
	Наличие

	6. 
	Возможность задавать технологические режимы (диапазон, точность выдержки температуры, время прессования, диапазон и точность дозировки и пр.)
	Наличие

	7. 
	Возможность сохранения технологических настроек пресс-форм и дальнейшего использования
	Наличие

	8. 
	Монитор для визуализации информации по текущим режимам обработки, состоянии оборудования и пр.
	Наличие

	9. 
	Оборудование должно быть оснащено: 
   Резервными копиями загрузочных приложений (backup), проектов с открытым исходным кодом (если это ПЛК), архивов проектов, других файлов (в том числе файлов настроек и уставок), дистрибутивов, приложений на цифровом носителе, PLC (контроллера), HMI – (панелей оператора/человеко - машинных интерфейсов), преобразователей частоты, приводов и другого оборудования, и устройств, необходимых и использованных для корректной работы поставляемого оборудования.
   Файлом прошивки (firmware) PLC, HMI, другого использованного оборудования и устройств, тагрет – файлов, библиотек PLC, HMI, другого использованного оборудования и устройств.
   Обеспечить возможность самостоятельного, беспрепятственного ввода – вывода резервных копии (backup) загрузочных приложений, проектов, архивов проектов, прочих файлов с PLC и HMI, другого использованного оборудования и устройств.
	наличие

	10. 
	По возможности на оборудовании должны быть реализованы технические меры защиты в соответствии с приказом ФСТЭК России от 25.12.2017 №239 по 1 категории значимости.
	наличие

	11. 
	На оборудовании не допускается использование модулей беспроводной связи, при их наличии требуется при поставке произвести их отключение.
	наличие




4. Данные по фундаменту:
Все оборудование устанавливается на существующий армированный бетонный пол толщиной 350 мм. Нагрузка 3 т/м2. 
5. Комплектация оборудования:
	№ п/п
	Наименование
	Примечание

	1. 
	Все надписи и обозначения на оборудовании должны быть на русском языке
	Наличие

	2. 
	Система термостатирования пресс-формы на каждую единицу оборудования
	Предоставить паспорт и руководство по эксплуатации

	3. 
	Подключение системы охлаждения оборудования
	к градирне Покупателя

	4. 
	Биметаллическое исполнение шнека и цилиндра для переработки стеклонаполненных материалов до 40%
	Наличие

	5. 
	Все части оборудования взаимодействующие с стеклонаполненным полиамидом должны иметь повышенную износостойкость для работы с стеклонаполненным полиамидом (наполнение до 30% стекла)
	Наличие

	6. 
	Возможность сохранения технологических настроек пресс-форм и дальнейшего использования
	Наличие

	7. 
	Монитор для визуализации информации по текущим режимам обработки, состоянии оборудования и пр.
	Наличие

	8. 
	Комплект контрольных оправок и средств измерений для проверки оборудования на геометрическую точность (при условии того что документацией на оборудование предусмотрена процедура проверки на геометрическую точность). 
	Наличие/ Не предусмотрено документацией 

	9. 
	На момент поставки оборудования все средства измерения (СИ) включая цифровые должны иметь срок поверки не менее 10 месяцев
	Наличие

	10. 
	Ограждение рабочей зоны 
	Наличие 

	11. 
	Комплектующие для подключения автоматического загрузчика и дозатора для гранулированного красителя к ТПА
	Наличие

	12. 
	Системы аварийного отключения
	Наличие

	13. 
	Рекомендуемый комплект расходных материалов для обслуживания оборудования и для проведения ПНР, включая масло для первой заправки оборудования  
	Наличие

	14. 
	Комплект документации на оборудование (ТПА). 
В том числе в документации должно быть отражено:
1.	Название, версия прошивки (firmware) PLC, HMI, другого программируемого оборудования, таргет – файлов (при наличии), других программ и файлов необходимых для корректной работы PLC, HMI, другого использованного оборудования и устройств, использованные библиотеки.
2.	IP – номер контроллера, маска подсети, номер COM порта (при наличии)
3.	Названия и версии программных обеспечении, использованных при написании проектов PLC, HMI и другого оборудования, и устройств.
4.	Руководство по эксплуатации и программированию (hardware & software) управляющего контроллера, HMI, модулей расширения (при наличии), частотных преобразователей (при наличии) и другого оборудования и устройств на русском языке.
5.	Подробные инструкции (с иллюстрациями) процедур загрузки и выгрузки загрузочных приложений (резервных копий backup), проектов, архивов проектов для управляющего контроллера, HMI, другого оборудования устройств включая настройку и установку соединений, варианты соединений, используемые кабели, на русском языке.
6.	Наименование использованных интерфейсов связи, протоколов передачи данных, программных обеспечениях при подготовке проекта.
7.	Подробную инструкция (с иллюстрациями) процедуры диагностики текущего состояния и ошибок управляющего контроллера (чтение журнала ошибок), HMI, модулей расширения (при наличии), частотных преобразователях, другого оборудования и устройств АСУ (автоматизированной системы управления), способов их устранения, наименование и версии программных обеспечений для диагностики (на русском языке)
8.	Детальное описание программных и аппаратных ошибок и способов их устранения управляющего контроллера, HMI,  модулей расширения, частотных преобразователях и другого оборудования и устройств АСУ (автоматизированной системы управления) (на русском языке)
9.	Детальное описание индикаторов состояния управляющего контроллера, HMI, модулей расширения, частотных преобразователях и другого оборудования, и устройств АСУ (автоматизированной системы управления) их значений, способы устранения ошибок (на русском языке)
	Наличие 
Согласно требованиям
п. 3 Общих требований ТЗ и требований данного пункта

	15. 
	Комплект для установки и выравнивания оборудования
	Наличие
(при необходимости)

	16. 
	Комплект ЗИП для проведения планового обслуживания сроком 1 год 
	Наличие 


	17. 
	Сопло с предоставлением конструкторской документации
	5 шт.

	18. 
	[bookmark: _GoBack]Запасной комплект материального цилиндра в сборе 
	1 шт.


Комплектация должна быть достаточной для запуска и эксплуатации оборудования.


6. Требования к условиям эксплуатации оборудования:
Климатическое исполнение: Исполнение оборудования должно соответствовать ГОСТ 15150-69 «Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических регионов. Категории условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды».
Температура в помещении: +10…+40 °С.
Относительная влажность: не более 70%.

7. Состав технико-коммерческого предложения
·  Описание предлагаемого оборудования (конструктивные особенности, компоновка станка, схема рабочей зоны, компоновочная схема с указанием габаритов оборудования и т.д.);
·  Технические характеристики и комплектацию оборудования; Прочие технические характеристики;
·  Сведения, указанные в п.2 технического задания;
·  Сведения о проведении приемочных испытаний оборудования (п.9, 10 технического задания);
·  Все пункты комплектации данного ТЗ, которые возможно поставить в ТКП, должны быть включены в окончательную стоимость оборудования.

8. Безопасность и экологичность оборудования
ГОСТ 12.2.003-91 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности»;
ГОСТ МЭК 60204-1-2007 «Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов. Часть 1. Общие требования»;
ГОСТ 12.2.049-80 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие эргономические требования»;
ГОСТ 12.012-2004 «Система стандартов безопасности труда. Вибрационная безопасность. Общие требования»;
ГОСТ 12.1.003-2014 «Система стандартов безопасности труда. Шум. Общие требования безопасности»;
ГОСТ 12.1.004-91 «Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требования»;
ТР ТС 010/2011 «Технический регламент Таможенного союза. О безопасности машин и оборудования»;
Иные технические регламенты, действие которых распространяется на данное оборудование либо его комплектующие;
- приводы исполнительных органов оборудования должны иметь предохранительные устройства, способные останавливать исполнительный орган при перегрузке, способной вызвать поломку оборудования или травмировать рабочего;
- в конструкции оборудования должны быть предусмотрены устройства, исключающие перебеги рабочих органов за пределы допускаемых положений;
- в конструкции оборудования должны быть предусмотрены устройства, исключающие самопроизвольное включение и (или) перемещение механизмов;
- конструктивные особенности оборудования должны обеспечивать безопасность, а также экологичность эксплуатации и обслуживания оборудования.

9. Требования к условиям приемочных испытаний и ПНР 
Продавец не менее чем за 10 дней до начала проведения ПНР предоставляет чек лист согласно Приложения к «Требованиям по обеспечению безопасности значимых объектов критической информационной инфраструктуры Российской Федерации, утвержденным приказом ФСТЭК России от 25 декабря 2017 г. N 239» о реализации (или отсутствии реализации) на оборудовании мер защиты информации.
Монтаж оборудования, подключение к сетям, пусконаладочные работы выполняются в соответствии с требованиями технической документации на Оборудование, а также иными стандартами и требованиями в сфере технического регулирования.
После выполнения пусконаладочных работ производится окончательная приёмка оборудования, состоящая из:
 9.1 контроль правильности монтажа;
  9.2 проведение технологической приемки оборудования, осуществляется путем изготовления партии тестовых деталей из материала, и на оснастке Покупателя с последующим контролем внешнего вида и размерной стабильности ОТК Покупателя. 
9.3 Прочие требования к приемке оборудования:
Контроль поставляемого оборудования осуществляется на основании требований, изложенных в данном техническом задании и прилагаемой технической документации, к поставляемому оборудованию.
Окончательная приемка оборудования считается успешной, при условии соблюдения всех заявленных требований, указанных в техническом задании и в предоставляемой технической документации.
В случае невыполнения заявленных требований при изготовлении изделий или неудовлетворительных испытаний, по вине оборудования, составляется протокол несоответствия. 

10. Требования по подключению оборудования
10.1 Поставщик обязуется выслать в адрес Покупателя требования для подготовки площадки к монтажным и пусконаладочным работам Оборудования, в том числе требования к необходимым подключениям (электричество, сжатый воздух и т.п.), транспортировочные габариты оборудования в течение 10 рабочих дней с момента подписания Договора.
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