ТЗ № 134-2025 Маркиратора ударно точечный
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
Маркиратор ударно точечный

1. Назначение оборудования: Предназначено для нанесения на металлические детали с цилиндрической, конической и прямой поверхностью буквенно-цифровые надписи ударным методом.
1.1. Режим работы оборудования – 2 смены по 12 часов, 7 дней в неделю, с остановкой на плановое обслуживание.
1.2. Обрабатываемые материалы – сталь, алюминий и сплавы на его основе, с твердостью до 60 единиц по НRC и шероховатостью Rz 40
2. Общие требования:
	№  п/п
	Параметр
	Требования по параметру

	2.1 
	Срок поставки оборудования
	Не позднее 01.03.2026

	2.2 
	Количество поставляемого оборудования
	1

	2.3 
	Сопроводительная документация товара
	Комплектность и наполнение документации должно соответствовать ГОСТ Р 2.601-2019 с обязательным предоставлением «Руководства по эксплуатации», «Каталога изделий» и «Инструкции эксплуатационные специальные». Схемы в соответствии с ГОСТ Р 2.701-2008. Эксплуатационные документы должны быть предоставлены в бумажном и электронном виде на русском языке.

	2.4 
	Инструктаж 
	Инструктаж работе на оборудовании должен составлять не менее 1-го рабочего дня и состоять из 3-х частей (инструктаж производственного персонала, инструктаж обслуживающего персонала, инструктаж технологов).

	2.5 
	Состояние оборудования
	Поставляемое оборудование должно быть новым, не ранее 2025 года выпуска, (не допускается поставка выставочных образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных деталей).

	2.6 
	Доставка оборудования
	УР, г.Ижевск, проезд им.Дерябина д.2/02

	2.7 
	Монтаж и ПНР

	[bookmark: _Hlk125801974]Заказчик осуществляет подготовку площадки под установку оборудования, в том числе подведение необходимых коммуникаций к оборудованию, разгрузку оборудования, доставку его до места установки.
Поставщик осуществляет: сборку, монтаж и подключение, а так же пуско-наладочные работы в соответствии c п.8 ТЗ.

	2.8 
	Требования к сроку гарантийного обслуживания
	Гарантийный срок определяется производителем в технической документации к Оборудованию, но в любом случае составляет не менее 2 (двух) лет с момента ввода в эксплуатацию

	2.9 
	Срок службы оборудования до капитального ремонта
	Не менее 7 лет. Точность и надежность оборудования должна восстанавливаться при проведении ремонтно-восстановительных работ.

	2.10 
	Упаковка оборудования
	Упаковка должна обеспечить сохранность груза во время его транспортировки различными видами транспорта, перегрузках и хранении на открытых площадках



3. Основные технические характеристики 
	№ п/п
	Наименование показателя
	Ед. изм.
	Значение показателя

	3.1 
	Рабочие характеристики

	3.1.1 
	Зона маркировки
	мм
	Не менее 100х150

	3.1.2 
	Максимальная глубина маркировки
	мм
	Не менее 0,5

	3.1.3 
	Максимальный вес детали
	кг
	Не менее 10

	3.1.4 
	Максимальный диаметр детали
	мм
	[bookmark: Примечание1]Не менее 160

	3.1.5 
	Максимальная высота детали 
	мм
	Не менее 250

	3.1.6 
	Максимальная длинна детали 
	мм
	Не менее 500

	3.1.7 
	Исполнение 
	-
	Настольный

	3.2 
	Управление

	3.2.1 
	Интерфейс 
	Русский язык

	3.2.2 
	Наличие предустановленных шрифтов в контроллере.
	Пр3 ГОСТ 26.008-85

	3.2.3 
	Тип привода
	электромеханический

	3.3 
	Состав маркиратора

	3.3.1 
	Ударный блок (маркирующая головка)
	Наличие

	3.3.2 
	Стойка крепления с основанием  
	Наличие

	3.3.3 
	Управляемый привод вращения и углового положения заготовки с поворотным столом, ручной задней бабкой и ручным 3-х кулачковым патроном.
	Наличие

	3.4 
	Дополнительные требования

	3.4.1 
	Возможность перемещения ударного блока по оси Z, в ручном либо автоматизированном режиме для настройки, под высоту обрабатываемой детали.
	Наличие

	3.4.2 
	Для крепления оснастки на основании должны быть предусмотрены Т-образные пазы.
	Наличие

	3.4.3 
	Контроллер либо ПК с установленным ПО
	Наличие

	3.4.4 
	Программное обеспечение оборудования должно быть на русском языке и иметь функцию удалённого подключения для считывания технических и технологических данных оборудования (для интеграции оборудования в общезаводскую систему SCADA). Программное обеспечение оборудования должно быть защищено паролями. Должно быть реализовано разграничение прав доступа (сервисный доступ / доступ оператора). Должны быть предоставлены логины/пароли для каждой роли.
	Наличие

	3.4.5 
	Возможность программирования автоматического увеличения порядкового номера на единицу, без участия оператора.
	Наличие

	3.4.6 
	Набивка одного номера с одного цикла на двух деталях в автоматическом режиме
	Наличие



4. Комплектация оборудования (из учета на каждую единицу оборудования, если другое не оговорено в примечании):
	№ п/п
	Наименование
	Примечание

	4.1 
	Оборудование в комплектации согласно требованиям и характеристикам ТЗ
	наличие

	4.2 
	Комплект ЗИП для проведения планового обслуживания сроком 1 год
	наличие

	4.3 
	Комплект инструмента для обслуживания оборудования
	1 комплект 

	4.4 
	Иглы ударные
	Не менее 10шт.



5. Требования к условиям эксплуатации оборудования
Климатическое исполнение: Исполнение оборудования должно соответствовать ГОСТ 15150-69 «Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических регионов. Категории условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды».
Температура в помещении: +10…+40°С
Относительная влажность: не более 70%
Электропитание: 220/380В; 50Гц.

6. [bookmark: _Hlk116915705][bookmark: _Hlk115527669][bookmark: _Hlk115531320]Состав технико-коммерческого предложения. 
· Описание предлагаемого оборудования (конструктивные особенности, компоновка оборудования, схема рабочей зоны, компоновочная схема с указанием габаритов оборудования, и т.д.);
· Все технические характеристики и комплектацию оборудования, указанных в п.3 и 4 настоящего ТЗ (в том числе и не соответствующие техническому заданию); Прочие технические характеристики;
· Сведения, указанные в п.2 технического задания;
· Сведения о проведении приемочных испытаний оборудования (п.8 технического задания);
· Все пункты комплектации данного ТЗ, которые возможно поставить в ТКП, должны быть включены в окончательную стоимость оборудования.
7. Безопасность и экологичность оборудования.
ГОСТ 12.2.003-91 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности»;
ГОСТ МЭК 60204-1-2007 «Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов. Часть 1. Общие требования»;
ГОСТ 12.2.049-80 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие эргономические требования»;
ГОСТ 12.012-2004 «Система стандартов безопасности труда. Вибрационная безопасность. Общие требования»;
ГОСТ 12.1.003-83 «Система стандартов безопасности труда. Шум. Общие требования безопасности»;
ГОСТ 12.1.004-91 «Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требования»;
ТР ТС 010/2011 «Технический регламент Таможенного союза. О безопасности машин и оборудования". Иные технические регламенты таможенного союза, действие которых распространяется на данное оборудование.
- приводы исполнительных органов оборудования должны иметь предохранительные устройства, способные останавливать исполнительный орган при перегрузке, способной вызвать поломку оборудования или травмировать рабочего;
- в конструкции оборудования должны быть предусмотрены устройства, исключающие перебеги рабочих органов за пределы допускаемых положений;
- в конструкции оборудования должны быть предусмотрены устройства, исключающие самопроизвольное включение и (или) перемещение механизмов;
- конструктивные особенности оборудования должны обеспечивать безопасность, а также экологичность эксплуатации и обслуживания оборудования.

8. Требования к условиям приемочных испытаний и ПНР.
Пусконаладочные работы выполняются по методике Поставщика с учетом требований технической документации на Оборудование. После выполнения пусконаладочных работ производится:
· Контроль правильности монтажа; 
· Маркирование деталей Заказчика;
· [bookmark: _Hlk115527721]Обеспечить бесперебойную работу оборудования под нагрузкой, путем проведения маркирование на образцах Заказчика за 1 цикл (управляющей программы) – количество символов не менее 50 (согласуется при ПНР), в течение 1 часа. В течение данного времени допускается остановка на переустановку образца. Не допускаются ошибки в работе оборудования, некачественной маркировки, аварийного останова оборудования. Заказчик в праве сократить время приемки оборудования или проводить часть испытаний в холостом режиме.
Допускается проведение инструктажа, параллельно с приемкой оборудования, если это не влечет за собой остановку оборудования.
Окончательная приемка оборудования считается успешной, при условии соблюдения всех заявленных требований, указанных в техническом задании и в предоставляемой технической документации.
В случае невыполнения заявленных требований при изготовлении изделий или неудовлетворительных испытаний, по вине оборудования, продавец обязуется доработать или переработать поставляемое оборудование за свой счёт.
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