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3 Готовое изделие очистить и покрыть антикоррозийным составом . 

4. Отверстия для центровки по монтажному  чертежу   
установки валопровода, для заполнения выпуска и  
вентиляционное отверстие технологические

2. Общие допуски по ГОСТ 30893.2 - mK.    

02.06.25А 6135.ИИ.Р.400.012Зам.

А1 Зам. 6135.ИИ.Р.400.017 24.07.25

А2 Зам. 6135.ИИ.Р.400.029 08.08.25

соответствии с ГОСТ19281-2014.
1. Поковка гр IV КП 490 (50) по ГОСТ 8479-70, химические свойства в 

А3 Зам. 6135.ИИ.Р.400.034 29.08.25

17Г1С ГОСТ19281-2014. 
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