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Раздел 1 Описание участков
	№ п/п
	Наименование участка
	Описание

	1
	Участок межоперационного хранения деталей
	В разделе 2, подразделе I перечислены такелажные и подъемные устройства, необходимые для перемещения между другими участками и для осуществления приемки/отгрузки:
    - готовой продукции (станков);
    - полуфабрикатов (узлов станков);
    - крупногабаритных покупных изделий и деталей производства.

	2
	Участок монтажа структуры
	На данном участке осуществляется основная сборка станка, подразумевающая работу с крупными базовыми деталями массой до 2 000 кг.
В разделе 2, подразделе II перечислены инструменты, необходимые для осуществления монтажа структуры и достижения требуемой геометрической точности станков.

	3
	Участок сборки вертикальной оси
	На данном участке осуществляется сборка базовых прецизионных узлов станка, масса которых в сборе достигает 1 000 кг.
В разделе 2, подразделе III перечислены оборудование и инструменты, в т.ч. измерительные, необходимые для осуществления сборки данных узлов и контроля ключевых параметров, влияющих на точность конечной продукции.

	4
	Участок сборки шпинделя
	На данном участке осуществляется сборка высокоскоростных и прецизионных шпиндельных узлов.
В разделе 2, подразделе IV перечислены оборудование и инструменты, в т.ч. измерительные, необходимые для осуществления сборки данных узлов, а также обкатки и контроля параметров, влияющих на точность конечной продукции.

	5
	Участок технического контроля
	На данном участке хранятся и применяются измерительные приборы и инструменты. 
В разделе 2, подразделе V перечислены измерительные приборы, необходимые для контроля ключевых параметров, влияющих на точность конечной продукции.

	6
	Участок узловой сборки
	На данном участке осуществляется сборка базовых крупных узлов, в т.ч. прецизионных, масса которых в сборе достигает 1 000 кг.
В разделе 2, подразделе VI перечислены оборудование и инструменты, в т.ч. измерительные, необходимые для осуществления сборки данных узлов и контроля ключевых параметров, влияющих на точность конечной продукции.

	7
	Участок электромонтажа
	На данном участке осуществляется сборка электрошкафов согласно принципиальным электрическим схемам и спецификациям станков.
В разделе 2, подразделе VII перечислены оборудование и инструменты, необходимые для выполнения электромонтажных работ.




Раздел 1 Требования к комплектующим
	№ п/п
	Требования / параметры
	Требование
	Ед. изм.
	Значение

	I
	Участок межоперационного хранения деталей

	1.1
	Гидравлический телескопический домкрат двухплунжерный
	равно
	шт
	1

	1.1.1.
	Грузоподъемность
	не менее
	кг
	32 000

	1.2
	Такелажная платформа-тележка поворотная с ручкой
	равно
	шт
	4

	1.2.1
	Грузоподъемность
	не менее
	кг
	8 000

	1.2.2
	Высота платформы
	не менее
	мм
	130

	1.3
	Такелажная платформа-тележка поворотная без ручки
	равно
	шт
	4

	1.3.1
	Грузоподъемность
	не менее
	кг
	8 000

	1.4
	Лом такелажный
	равно
	шт
	2

	1.4.1
	Грузоподъемность
	не менее
	кг
	3 000

	1.5
	Домкрат гидравлический
	равно
	шт
	2

	1.5.1
	Грузоподъемность
	не менее
	кг
	20 000

	II
	Участок монтажа структуры

	2.1
	Набор рожковых ключей 6-32 мм
	равно
	шт
	3

	2.1.1
	Не менее 12 типоразмеров
	Требуется

	2.1.2
	Материал CrV
	Требуется

	2.1.3
	Покрытие хромникелевое
	Требуется

	2.2
	Комплект L-шестигранников 2-12мм
	равно
	шт
	3

	2.2.1
	Не менее 9 типоразмеров
	Требуется

	2.2.2
	Материал CrV
	Требуется

	2.3
	Текстильный петлевой строп грузоподъемностью 2 т
	равно
	шт
	4

	2.3.1
	Длина
	равно
	м
	3

	2.3.2
	Ширина
	равно
	мм
	60

	2.3.3
	Грузоподъемность
	не менее
	кг
	2 000

	2.4
	Текстильный петлевой строп грузоподъемностью 1 т
	равно
	шт
	4

	2.4.1
	Длина
	равно
	м
	3

	2.4.2
	Ширина
	равно
	мм
	30

	2.4.3
	Грузоподъемность
	не менее
	кг
	1 000

	2.5
	Профессиональный заточной станок
	равно
	шт
	3

	2.5.1
	Мощность двигателя
	не менее
	Вт
	300

	2.5.2
	Частота вращения шлифовального круга
	не менее
	об/мин
	2 950

	2.5.3
	Диаметр заточного круга
	равно
	мм
	150

	2.6
	Набор отверток 
	равно
	шт
	3

	2.6.1
	- шлицевых не менее 5 типоразмеров
- крестовых не менее 5 типоразмеров
- TORX не менее 7 типоразмеров
	Требуется

	2.6.2
	Наличие съемника клипс и гибкого магнита
	Требуется

	2.7
	Двухсторонняя алюминиевая стремянка 2х3 ступени
	равно
	шт
	3

	2.7.1
	Максимальная рабочая нагрузка
	не менее
	кг
	150

	2.8
	Набор инструментов
	равно
	шт
	3

	2.8.1
	Должен включать себя молотки, выколотки, плоскогубцы и бокорезы – не менее 13 предметов
	Требуется

	2.9
	Дрель-шуруповерт
	равно
	шт
	3

	2.9.1
	Максимальный крутящий момент
	не менее
	Нм
	82

	2.9.2
	Тип аккумулятора – Li-Ion
	Требуется

	2.10
	Заточной абразив
	равно
	шт
	1

	2.10.1
	Материал: карбид кремния
	Требуется

	2.10.2
	Зернистость: 1500
	Требуется

	2.11
	Угловая шлифмашина 
	равно
	шт
	2

	2.11.1
	Мощность
	не менее
	Вт
	1 300

	2.11.2
	Диаметр диска
	равно
	мм
	125

	2.12
	Молоток с наконечником медь/пластик
	равно
	шт
	3

	2.13
	Динамометрический ключ 1/4", 5-25 Нм, для левой и правой резьбы
	равно
	шт
	1

	2.14
	Динамометрический ключ 1/2", 25-135 Нм, для левой и правой резьбы
	равно
	шт
	1

	2.15
	Динамометрический ключ 1/2", 80-400 Нм, для левой и правой резьбы
	равно
	шт
	1

	2.16
	Брусок заточной
	равно
	шт
	3

	2.16.1
	Зернистость: h4RcZFA1 грит
	Требуется

	III
	Участок сборки вертикальной оси

	3.1
	Набор рожковых ключей 6-32 мм
	равно
	шт
	1

	3.1.1
	Не менее 12 типоразмеров
	Требуется

	3.1.2
	Материал CrV
	Требуется

	3.1.3
	Покрытие хромникелевое
	Требуется

	3.2
	Комплект L-шестигранников 2-12мм
	равно
	шт
	1

	3.2.1
	Не менее 9 типоразмеров
	Требуется

	3.2.2
	Материал CrV
	Требуется

	3.3
	Штангенрейсмас
	равно
	шт
	1

	3.3.1
	Диапазон измерений
	в пределах
	мм
	0-600

	3.3.2
	Цена деления
	равно
	мм
	0,02

	3.3.3
	Тип: с круговой шкалой
	Требуется

	3.4
	Текстильный петлевой строп грузоподъемностью 1 т
	равно
	шт
	4

	3.4.1
	Длина
	равно
	м
	3

	3.4.2
	Ширина
	равно
	мм
	30

	3.4.3
	Грузоподъемность
	не менее
	кг
	1 000

	3.5
	Профессиональный заточной станок
	равно
	шт
	1

	3.5.1
	Мощность двигателя
	не менее
	Вт
	300

	3.5.2
	Частота вращения шлифовального круга
	не менее
	об/мин
	2 950

	3.5.3
	Диаметр заточного круга
	равно
	мм
	150

	3.6
	Набор отверток 
	равно
	шт
	1

	3.6.1
	- шлицевых не менее 5 типоразмеров
- крестовых не менее 5 типоразмеров
- TORX не менее 7 типоразмеров
	Требуется

	3.6.2
	Наличие съемника клипс и гибкого магнита
	Требуется

	3.7
	Набор шестигранных головок 8-32 мм
	равно
	шт
	1

	3.7.1
	Не менее 22 типоразмеров
	Требуется

	3.8
	Брусок заточной
	равно
	шт
	1

	3.8.1
	Зернистость: h4RcZFA1 грит
	Требуется

	IV
	Участок сборки шпинделя

	4.1
	Набор рожковых ключей 6-32 мм
	равно
	шт
	1

	4.1.1
	Не менее 12 типоразмеров
	Требуется

	4.1.2
	Материал CrV
	Требуется

	4.1.3
	Покрытие хромникелевое
	Требуется

	4.2
	Комплект L-шестигранников 2-12мм
	равно
	шт
	2

	4.2.1
	Не менее 9 типоразмеров
	Требуется

	4.2.2
	Материал CrV
	Требуется

	4.3
	Штангенциркуль 
	равно
	шт
	1

	4.3.1
	Диапазон измерений
	в пределах
	мм
	0-630

	4.3.2
	Размер шага
	равно
	мм
	0,05

	4.4
	Пресс
	равно
	шт
	1

	4.4.1
	Усилие
	равно
	кг
	20 000

	4.4.2
	Рабочий ход
	равно
	мм
	220

	4.4.3
	Тип привода: ручной гидравлический
	Требуется

	4.4.4
	Вид установки: напольный
	Требуется

	V
	Участок технического контроля

	5.1
	Штангенциркуль 
	равно
	шт
	1

	5.1.1
	Диапазон измерений
	в пределах
	мм
	0-630

	5.1.2
	Размер шага
	равно
	мм
	0,05

	5.2
	Штангенциркуль 
	равно
	шт
	1

	5.2.1
	Диапазон измерений
	в пределах
	мм
	0-800

	5.2.2
	Размер шага
	равно
	мм
	0,05

	5.3
	Уровень рамный
	равно
	шт
	2

	5.3.1
	Длина
	равно
	мм
	200

	5.3.2
	Ширина
	равно
	мм
	200

	5.3.3
	Цена деления
	равно
	мм/м
	0,05

	5.4
	Угломер электронный
	равно
	шт
	1

	5.4.1
	Диапазон измерений
	равно
	град
	±360о

	5.4.2
	Цена деления
	равно
	град/мин
	0,008о/30’’

	VI
	Участок узловой сборки

	6.1
	Набор рожковых ключей 6-32 мм
	равно
	шт
	1

	6.1.1
	Не менее 12 типоразмеров
	Требуется

	6.1.2
	Материал CrV
	Требуется

	6.1.3
	Покрытие хромникелевое
	Требуется

	6.2
	Комплект L-шестигранников 2-12мм
	равно
	шт
	2

	6.2.1
	Не менее 9 типоразмеров
	Требуется

	6.2.2
	Материал CrV
	Требуется

	6.3
	Штангенрейсмас
	равно
	шт
	1

	6.3.1
	Диапазон измерений
	в пределах
	мм
	0-600

	6.3.2
	Цена деления
	равно
	мм
	0,02

	6.3.3
	Тип: с круговой шкалой
	Требуется

	6.4
	Текстильный петлевой строп грузоподъемностью 1 т
	равно
	шт
	4

	6.4.1
	Длина
	равно
	м
	3

	6.4.2
	Ширина
	равно
	мм
	30

	6.4.3
	Грузоподъемность
	не менее
	кг
	1 000

	6.5
	Профессиональный заточной станок
	равно
	шт
	1

	6.5.1
	Мощность двигателя
	не менее
	Вт
	300

	6.5.2
	Частота вращения шлифовального круга
	не менее
	об/мин
	2 950

	6.5.3
	Диаметр заточного круга
	равно
	мм
	150

	6.6
	Набор отверток 
	равно
	шт
	1

	6.6.1
	- шлицевых не менее 5 типоразмеров
- крестовых не менее 5 типоразмеров
- TORX не менее 7 типоразмеров
	Требуется

	6.6.2
	Наличие съемника клипс и гибкого магнита
	Требуется

	6.7
	Брусок заточной
	равно
	шт
	1

	6.7.1
	Зернистость: h4RcZFA1 грит
	Требуется

	VII
	Участок электромонтажа

	7.1
	Cтанция паяльная 
	равно
	шт
	2

	7.1.1
	Мощность
	не менее
	Вт
	90

	7.1.2
	Напряжение
	равно
	В
	220 (230)

	7.1.3
	Температура нагрева
	до
	оС
	500

	7.2
	Буквенные клейма 
	равно
	шт
	1

	7.2.1
	Тип: буквы кириллица прописные (заглавные)
	Требуется

	7.2.2
	Размер шрифта: 5 мм
	Требуется

	7.3
	Ленточный принтер
	равно
	шт
	1

	7.4
	Лента для принтера
	равно
	шт
	20

	7.5
	Цифровой мегаомметр
	равно
	шт
	1

	7.5.1
	Сопротивление
	в пределах
	Ом
	0-20 000

	7.5.2
	Переменное напряжение
	в пределах
	В
	30-750

	7.6
	Индикатор порядка чередования фаз
	равно
	шт
	1

	7.7
	Диэлектрические пассатижи
	равно
	шт
	2

	7.7.1
	Длина
	равно
	мм
	180

	7.8
	Кабельные изолированные ножницы
	равно
	шт
	1

	7.8.1
	Максимальный диаметр кабеля
	равно
	мм
	12

	7.9
	Угольник 
	равно
	шт
	2

	7.9.1
	Длина большей стороны
	равно
	мм
	400

	7.9.2
	Длина меньшей стороны
	не менее
	мм
	200

	7.10
	Набор удлиненных ключей TORX
	равно
	шт
	2

	7.10.1
	Не менее 9 типоразмеров
	Требуется

	7.11
	Набор переставных клещей
	равно
	шт
	2

	7.11.1
	Не менее 2 типоразмеров
	Требуется

	7.12
	Штангенциркуль
	равно
	шт
	2

	7.12.1
	Диапазон измерений
	в пределах
	мм
	0-150

	7.12.2
	Цена деления
	равно
	мм
	0,01

	7.12.3
	Тип: цифровой
	Требуется

	7.13
	Быстрозажимная струбцина
	равно
	шт
	2

	7.13.1
	Ширина зажима
	равно
	мм
	300

	7.13.2
	Глубина зажима
	равно
	мм
	50

	7.14
	Гидравлический ручной пресс
	равно
	шт
	1

	7.14.1
	Сечение неизолированных наконечников
	в пределах
	мм2
	10-120

	7.15
	Электропаяльник
	равно
	шт
	1

	7.15.1
	Мощность
	равно
	Вт
	100

	7.16
	Рулетка
	равно
	шт
	2

	7.16.1
	Длина
	не менее
	м
	3

	7.17
	Набор ключей шестигранных Г-образных
	равно
	шт
	2

	7.17.1
	Не менее 10 типоразмеров
	Требуется

	7.18
	Шарнирно-поворотные тиски
	равно
	шт
	3

	7.18.1
	Ширина губок
	не менее
	мм
	75

	7.18.2
	Рабочий ход
	не менее
	мм
	100

	7.19
	Ручной фонарь светодиодный 
	равно
	шт
	2

	7.20
	Стриппер для проводов 
	равно
	шт
	2

	7.20.1
	Максимальный диаметр провода
	равно
	мм2
	6

	7.21
	Изолированный разводной ключ
	равно
	шт
	2

	7.21.1
	Максимальная ширина
	равно
	мм
	30

	7.22
	Прямой пинцет
	равно
	шт
	2

	7.22.1
	Длина
	равно
	мм
	160

	7.23
	Монтажный прямой зажим
	равно
	шт
	2

	7.23.1
	Длина
	равно
	мм
	160

	7.24
	Настольный светодиодный светильник
	равно
	шт
	3

	7.25
	Пресс-клещи шестигранные
	равно
	шт
	2

	7.26
	Набор втулочных наконечников
	равно
	шт
	2

	7.26.1
	Не менее 9 типоразмеров
	Требуется

	7.27
	Молоток с фибергласовой рукояткой
	равно
	шт
	2

	7.27.1
	Вес бойка
	равно
	кг
	0,3

	7.28
	Кабельный нож с лезвием-крюком 
	равно
	шт
	2

	7.28.1
	Минимальный диаметр кабеля
	равно
	мм
	4

	7.29
	Ножницы кабельные 
	равно
	шт
	1

	7.29.1
	Максимальный диаметр кабеля
	равно
	мм
	25

	7.29.2
	Длина
	равно
	мм
	450

	7.30
	Зажимные клещи с фиксатором
	равно
	шт
	2

	7.30.1
	Длина
	равно
	мм
	250

	7.31
	Диэлектрические тонкогубцы
	равно
	шт
	2

	7.31.1
	Длина
	равно
	мм
	160

	7.32
	Диэлектрическая отвертка
	равно
	шт
	2

	7.32.1
	Длина стержня
	равно
	мм
	80

	7.33
	Рулетка
	равно
	шт
	2

	7.33.1
	Длина
	не менее
	м
	7,5

	7.34
	Набор длинных имбусовых ключей 1,5-10мм 
	равно
	шт
	2

	7.34.1
	Не менее 9 типоразмеров
	Требуется

	7.35
	Набор диэлектрических отверток
	равно
	шт
	2

	7.35.1
	Не менее 6 предметов
	Требуется

	7.36
	Монтерский нож
	равно
	шт
	2

	7.37
	Набор ключей гаечных
	равно
	шт
	2

	7.37.1
	Не менее 12 типоразмеров
	Требуется

	7.38
	Комплект для пайки со станцией
	равно
	шт
	2

	7.38.1
	Мощность
	равно
	Вт
	65

	7.39
	Клейма цифровые 
	равно
	шт
	1

	7.39.1
	Тип: цифры арабские строчные
	Требуется

	7.39.2
	Размер шрифта: 5 мм
	Требуется

	7.40
	Буквенные латинские клейма 
	равно
	шт
	1

	7.2.1
	Тип: буквы латинские прописные (заглавные)
	Требуется

	7.2.2
	Размер шрифта: 5 мм
	Требуется

	VIII
	Гарантийное и послегарантийное обслуживание

	8.1
	Гарантийный срок эксплуатации оборудования с момента его ввода в эксплуатацию
	не менее
	мес.
	12

	IX
	Требования к условиям поставки

	9.1
	Состояние оборудования и инструментов
	новое, не находившееся в эксплуатации

	9.2
	Условия поставки
	DDP, г. Москва
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