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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ № 22-01.11-2025 
на поставку круглошлифовального станка с ЧПУ

Техническое задание является неотъемлемой частью договора. 

1. Назначение оборудования.
Станок предназначен для выполнения точных операций круглого шлифования коленчатых валов, деталей типа тел вращения методом радиального и осевого врезания, также, на станке планируется выполнять операции внутренней шлифовки.
Режим работы оборудования – 3 смены по 8 часов, 5 дней в неделю, с остановкой на плановое обслуживание.
1.1. Обрабатываемые материалы – сталь (конструкционная, нержавеющая; твёрдость от 28 до 65 HRC), чугун высокопрочный, покрытия из твёрдого сплава на основе карбида вольфрама.

2. [bookmark: _Ref142031495]Общие требования
	№ п/п
	Параметр
	Требования по параметру

	2.1. 
	Срок ввода в эксплуатацию
	Не позднее мая 2026 года

	2.2. 
	Поставляемое количество
	1 штука

	2.3. 
	Сопроводительная документация
	Эксплуатационные документы должны быть предоставлены в бумажном и электронном виде на русском языке.

	2.4. 
	Инструктаж
	Инструктаж по работе на оборудовании должен составлять не менее 5 рабочих дней и состоять из 3-х частей (инструктаж производственного персонала, инструктаж обслуживающего персонала, инструктаж технологов).

	2.5. 
	Состояние
	Поставляемое оборудование должно быть новым, не ранее 2025 года выпуска, (не допускается поставка выставочных образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных деталей).

	2.6. 
	Место доставки
	Кировская обл., г. Киров, ул. Тихая, д. 12.

	2.7. 
	Монтаж и пусконаладочные работы
	Заказчик осуществляет подготовку площадки под установку оборудования, в том числе подведение необходимых коммуникаций к оборудованию.
Поставщик осуществляет такелажные работы по перемещению оборудования до места установки, монтаж и подключение, а также пуско-наладочные работы в соответствии с разделом 9 настоящего технического задания.

	2.8. 
	Гарантийный срок
	Гарантийный срок определяется производителем в технической документации к оборудованию, но в любом случае должен составлять не менее 24 месяцев с момента ввода в эксплуатацию. 

	2.9. 
	Срок службы до капитального ремонта
	Не менее 7 лет. Точность и надежность оборудования должна восстанавливаться при проведении ремонтно-восстановительных работ.

	2.10. 
	Упаковка
	Упаковка оборудования должна обеспечить сохранность груза во время его транспортировки различными видами транспорта, перегрузках и хранении на открытых площадках.

	2.11. 
	Условия доставки
	Поставщик осуществляет доставку оборудования до местонахождения Заказчика.



3. [bookmark: _Ref142031436]Основные ключевые технические характеристики оборудования.
	[bookmark: _Ref142031464]№ п/п
	Наименование показателя
	Ед. изм.
	Значение

	3.1. 
	[bookmark: _Toc8657882]Характеристики рабочей зоны

	3.1.1. 
	Расстояние между центрами
	мм
	2000

	3.1.2. 
	Минимальный диаметр наружного шлифования
	мм
	20

	3.1.3. 
	Максимальный диаметр наружного шлифования
	мм
	не менее 300 

	3.1.4. 
	Минимальный диаметр внутреннего шлифования
	мм
	40

	3.1.5. 
	Максимальный диаметр внутреннего шлифования
	мм
	280

	3.1.6. 
	Максимальная длина внутреннего шлифования
	мм
	320

	3.1.7. 
	Максимальная масса шлифуемой детали, зажимаемой в центрах
	кг
	400

	3.1.8. 
	Максимальная масса шлифуемой детали, зажимаемой в патроне
	кг
	30

	3.1.9. 
	Шлифовальная бабка

	3.1.10. [bookmark: _Hlk203139307]
	Максимальное число оборотов
	об/мин.
	не менее 1000

	3.1.11. 
	Мощность шпинделя
	кВт
	не менее 4,0

	3.1.12. 
	Регулировка числа оборотов
	тип
	бесступенчатая

	3.1.13. 
	Диаметр шлифовального круга
	мм
	не более 600

	3.1.14. 
	Ширина шлифовального круга
	Мм
	не более 80

	3.1.15. 
	[bookmark: _Toc8657889]Передняя бабка

	3.1.16. 
	Максимальная частота вращения, бесступенч.
	об/мин
	не менее 100

	3.1.17. 
	Минимальная частота вращения, бесступенч.
	об/мин
	не более 20

	3.1.18. 
	Мощность шпинделя
	кВт
	не менее 3,0

	3.1.19. 
	Углы поворота
	град
	не менее ±45°

	3.1.20. 
	Задняя бабка

	3.1.21. 
	Максимальный ход раскрытия
	мм
	не менее 20

	3.1.22. 
	Способ раскрытия
	тип
	ручной

	3.1.23. 
	Тип перемещения задней бабки по рабочему столу
	тип
	ручной

	3.1.24. 
	Конус шпинделя задней бабки
	-
	Морзе 3(4)

	3.1.25. 
	Шпиндель для внутренней шлифовки

	3.1.26. 
	Максимальное число оборотов
	об/мин.
	не менее 10000

	3.1.27. 
	Минимальный диаметр шлифовального круга
	мм
	не более 20

	3.1.28. 
	Максимальный диаметр шлифовального круга
	мм
	не менее 100

	3.1.29. 
	Система управления

	3.1.30. 
	Система управления
	NC контроллер

	3.1.31. 
	Язык
	русский

	3.1.32. 
	Устройство правки шлифовального круга

	3.1.33. 
	Место установки
	шлифовальный стол

	3.2. 
	Система гидростанции

	3.2.1. 
	Мощность привода насоса
	кВт
	не менее 0,375

	3.3. 
	Прочие параметры

	3.3.1. 
	Давление СОЖ при внешнем поливе
	атм
	не менее 1

	3.3.2. 
	Исполнение
	метрическое

	3.3.3. 
	Параметры электрической сети
	3х380В, 50Гц

	3.3.4. 
	Станина цельнолитая из чугуна
	наличие

	3.3.5. 
	Конструкция станка должна обладать необходимой жесткостью и обеспечивать эффективную работу на режимах резания, соответствующих максимальной мощности и крутящему моменту шпинделя, заданных в технических характеристиках

	3.3.6. 
	Станок не должен требовать подготовки специального фундамента (с приямками, специальными закладными элементами)



4. Комплектация оборудования.
	№ п/п
	Наименование
	Примечание

	4.1. 
	Требования к комплектации

	4.1.1. 
	Система защиты рабочей зоны
	наличие

	4.1.2. 
	Защита направляющих
	наличие

	4.1.3. 
	Система смазки - централизованная
	наличие

	4.1.4. 
	Освещение зоны обработки
	наличие

	4.1.5. 
	Все надписи по эксплуатации, обслуживанию и безопасности на предлагаемом оборудовании должны быть на русском языке
	наличие

	4.2. 
	Комплект поставки

	4.2.1. 
	 Оборудование в комплектации согласно требованиям ТЗ
	наличие

	4.2.2. 
	Комплект для установки и выравнивания оборудования (при необходимости)
	наличие

	4.2.3. 
	Набор инструментов для обслуживания станка
	наличие

	4.2.4. 
	Комплект ЗИП для проведения планового обслуживания сроком на 2 года
	наличие

	4.2.5. 
	Комплект сменных фильтров для работы оборудования, количество комплектов:
- 1 в станке;
- 1 дополнительный
	наличие

	4.2.6. 
	Шлифовальные круги с фланцем (для обработки твёрдых нержавеющих и легированных сталей с твердостью 28…32 HRC и 46…50 HRC) зернистостью 25СТ, 32СТ, 32СМ – по 3 шт и шлифовальные круги с фланцем (для обработки твёрдых сплавов) зернистостью 25СТ, 32СТ – по 3 шт  
	наличие

	4.2.7. 
	Фланец для установки шлифовального круга (дополнительно 1 шт.)
	наличие

	4.2.8. 
	Поводковый патрон
	наличие

	4.2.9. 
	Трёхкулачковый патрон D250 мм
	наличие

	4.2.10. 
	Комплект центров для передней и задней бабки (полный центр и полуцентр) с возможностью зажима в трёхкулачковом патроне
	наличие

	4.2.11. 
	Комплект центров для передней и задней бабки с твердосплавными вставками (полный центр и полуцентр) с возможностью зажима в трёхкулачковом патроне
	наличие

	4.2.12. 
	Комплект из 5 шт. шлифовальных хомутиков для деталей диаметром до Ø 20 мм, Ø 40 мм, Ø 80, Ø 120, Ø 150 мм
	наличие

	4.2.13. 
	Магнитные индикаторные стойки (с точной настройкой)
2 единицы
	наличие

	4.2.14. 
	Индикатор часового типа с ценой деления 0,01 мм 
2 единицы
	наличие

	4.2.15. 
	Индикатор рычажно-зубчатый с ценой деления 0,001мм (длина щупа не менее 40 мм) 2 единицы
	наличие

	4.2.16. 
	Алмазный карандаш для правки кругов (2 шт )
	наличие

	4.2.17. 
	Приспособление для правки круга по торцу
	наличие

	4.2.18. 
	Магнитно-бумажный фильтр СОЖ
	наличие

	4.2.19. 
	Механизм для динамической балансировки кругов
	наличие

	4.2.20. 
	Приспособление для статической балансировки кругов
	наличие

	4.2.21. 
	Оправка для статической балансировки шлифовального круга
	наличие

	4.2.22. 
	Комплект балансировочных сухарей к планшайбам
	наличие



5. Сопроводительная документация товара.

Эксплуатационные документы должны быть предоставлены в бумажном и электронном виде на русском языке включая, но не ограничиваясь:
· паспорт на изделие;
· протокол точности;
· паспорта на комплектующие;
· руководства по установке, эксплуатации и обслуживанию станка и дополнительных агрегатов;
· инструкцию по программированию системы ЧПУ;
· инструкцию по эксплуатации системы управления;
· электрические схемы;
· гидравлические и пневматические схемы;
· монтажный чертёж и руководство по монтажу;
· перечень запасных и быстроизнашивающихся деталей.

6. Безопасность и экологичность оборудования.

6.1. Оборудование должно соответствовать:
· ГОСТ 12.2.003-91 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности»;
· ГОСТ МЭК 60204-1-2007 «Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов. Часть 1. Общие требования»;
· ГОСТ 12.2.049-80 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие эргономические требования»;
· ГОСТ 12.012-2004 «Система стандартов безопасности труда. Вибрационная безопасность. Общие требования»;
· ГОСТ 12.1.003-83 «Система стандартов безопасности труда. Шум. Общие требования безопасности»;
· ГОСТ 12.1.004-91 «Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требования».
6.2. Приводы исполнительных органов оборудования должны иметь предохранительные устройства, способные останавливать исполнительный орган при перегрузке, способной вызвать поломку оборудования или травмировать рабочего.
6.3. В конструкции оборудования должны быть предусмотрены устройства, исключающие перебеги рабочих органов за пределы допускаемых положений.
6.4. В конструкции оборудования должны быть предусмотрены устройства, исключающие самопроизвольное включение и (или) перемещение механизмов.
6.5. Конструктивные особенности оборудования должны обеспечивать безопасность, а также экологичность эксплуатации и обслуживания оборудования.

7. Требования к условиям эксплуатации оборудования.

Климатическое исполнение оборудования должно соответствовать ГОСТ 15150-69 «Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических регионов. Категории условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды» (п. 2).
Климатическое исполнение: УХЛ – для районов с умеренным и холодным климатом.
Категория изделий: 4 – эксплуатируемых в помещениях с искусственно регулируемыми климатическими условиями.
Температура в помещении: +10…+40°С
Относительная влажность: не более 70%
Электропитание: 3х380В; 50Гц.

8. [bookmark: _Ref142031551][bookmark: _Hlk113447047]Требования к условиям приемочных испытаний.
8.1. Проверку геометрической точности проводить в соответствии с ГОСТ 13510-93 (п. 2).
8.2. Общие требования к испытаниям на точность по ГОСТ 8-82 (п. 2).
8.3. Проверку геометрической точности проводить на площадке Заказчика.
8.4. Оснастку и мерительный инструмент для проверки геометрической точности предоставляет Поставщик оборудования.
8.5. Проверку точности испытательного образца проводить в соответствии с ГОСТ 13510-93 (п. 3).
8.6. Общие технические требования к образцам по ГОСТ 25443-82 (п. 1-4).
8.7. Проверку жесткости станка проводить в соответствии с ГОСТ 13510-93 (приложение 1).
8.8. Заготовки для обработки образцов предоставляет Поставщик. 
8.9. Инструмент для обработки образцов предоставляет Поставщик оборудования.
8.10. Проверку жесткости станка проводить в соответствии с ГОСТ 11654-90 (приложение 2).
8.11. Проверку жесткости станка проводить на площадке Заказчика.
8.12. Мерительный инструмент, контрольную оснастку, оправки для проверки станка на жесткость предоставляет Поставщик оборудования.
8.13. Проверку колебаний на холостом ходу проводить в соответствии с ГОСТ 11654-90 (приложение 3).
8.14. Проверку колебаний на холостом ходу проводить на площадке Заказчика.
8.15. Мерительный инструмент, контрольную оснастку, оправки для проверки колебаний на холостом ходу предоставляет Поставщик оборудования.
8.16. Проверку стабильности взаимного расположения рабочих органов станка под тепловой нагрузкой проводить в соответствии с ГОСТ 11654-90 (приложение 4).
8.17. Проверку стабильности взаимного расположения рабочих органов станка под тепловой нагрузкой проводить на площадке Заказчика.
8.18. Мерительный инструмент, контрольную оснастку, оправки для проверки стабильности взаимного расположения рабочих органов станка под тепловой нагрузкой предоставляет Поставщик оборудования.


9. [bookmark: _Ref142547892][bookmark: _Ref142547932]Требования к сроку проведения пуско-наладочных работ.

9.1. Поставщик обязуется выслать в адрес Заказчика требования для подготовки площадки к монтажным и пусконаладочным работам Оборудования, в том числе требования к необходимым подключениям (электричество, сжатый воздух и т.п.) в течение 10 календарных дней с момента подписания Договора.
9.2. Заказчик обязуется подготовить площадку к проведению монтажных и пусконаладочных работ в соответствии с требованиями Поставщика, в том числе подведение необходимых коммуникаций к оборудованию (п 9.1).
9.3. По готовности Поставщика к отгрузке оборудования, Поставщик уведомляет Заказчика, о готовности оборудования к отгрузке.
9.4. По окончании работ по п. 9.2 и получении уведомления п. 9.3 Заказчик оповещает Поставщика о готовности принять оборудование и специалистов Поставщика для проведения транспортировки оборудования, такелажных работ, сборки, монтажа и подключения, а также пуско-наладочных работ, проведения инструктажа для персонала Заказчика и сдачи-приемки Оборудования в эксплуатацию.
9.5. Оборудование и специалисты Поставщика обязаны прибыть на объект Заказчика в городе Киров для проведения разгрузки оборудования, сборки, монтажа и подключения, а также пуско-наладочных работ и инструктажа для персонала Заказчика, и сдачи-приемки Оборудования в эксплуатацию в течение 10 (десяти) календарных дней после получения письменного уведомления от Заказчика о готовности Оборудования к проведению работ, при условии своевременной оплаты Заказчиком платежей, согласно договора.
Поставщик обязуется в срок не более 10 рабочих дней с момента прибытия специалистов Поставщика на площадку Заказчика провести сборку, монтаж и подключение, пуско-наладочные работы, а также инструктаж персонала Заказчика по работе на Оборудовании и по обслуживанию Оборудования.
	Разработчик:

Инженер-технолог по мех. обработке
Зыков Сергей Александрович
	
	

	
	(подпись)
	(дата)

	СОГЛАСОВАНО:

Технический директор
	
	

	Думбрава Андрей Викторович

	(подпись)
	(дата)

	Специалист по закупкам и 
материально-техническому снабжению
Шубин Данил Александрович
	
	

	
	(подпись)
	(дата)



Приложение № 1
к Техническому заданию
[bookmark: _Требования_к_составу][bookmark: _Toc202455040]Требования к составу заявки
Заявка на участие в закупке должна включать в себя следующие документы:
	№ п/п
	Наименование документа

	
	Общая часть:

	1. 
	Техническое-коммерческое предложение с указанием всех пунктов Технического задания, сроков поставки и стоимости предлагаемого оборудования 

	2. [bookmark: _Ref30428072]
	1) Копии документов, удостоверяющих личность (для иных физических лиц);
2) Копия перевода на русский язык документов о государственной регистрации юридического лица или физического лица в качестве индивидуального предпринимателя в соответствии с законодательством соответствующего государства (для иностранных лиц).

	3. [bookmark: _Ref160702194]
	Копия документа (доверенности), подтверждающего полномочия лица действовать от имени участника закупки, оформленная в соответствии с законодательством, за исключением случаев подписания заявки:
– индивидуальным предпринимателем, если участником закупки является индивидуальный предприниматель;
– лицом, указанным в едином государственном реестре юридических лиц в качестве лица, имеющего право без доверенности действовать от имени юридического лица, если участником закупки является юридическое лицо

	4. [bookmark: _Ref195805100]
	Бухгалтерский баланс и отчет о финансовых результатах за последний отчетный период, последний отчетный год (форма по ОКУД 0710001 и 0710002), с уведомлением налогового органа о получении бухгалтерской отчетности (для юридических лиц и индивидуальных предпринимателей)

	5. 
	Референс-лист поставки товара аналогичный предмету закупки за предыдущий календарный год, предоставляется в свободной форме.
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