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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ № 8.08-2025
на поставку установки гидроабразивной резки с ЧПУ

Техническое задание (ТЗ) является неотъемлемой частью договора. 
Все пункты, оговоренные в ТЗ, обязательны для указания в ТКП.

Рассматриваются ТКП содержащие информацию,
указанную в п.9 технического задания.
. 

1. Назначение оборудования.
Предназначен для операций: высококачественный раскрой листовых материалов с функцией снятия фасок.
1.1. Режим работы оборудования – 2 смены по 8 часов, 5 дней в неделю, с остановкой на плановое обслуживание.
1.2. Обрабатываемые материалы – сталь (конструкционная, инструментальная, нержавеющая), цветные металлы и сплавы на их основе, пластики, стеклотекстолиты, полиамиды, парониты.

2. [bookmark: _Ref145591676]Общие требования.
	№ п/п
	Параметр
	Требования по параметру

	2.1. 
	Поставляемое количество
	1 единица

	2.2. 
	Сопроводительная документация
	Эксплуатационные документы должны быть предоставлены в бумажном и электронном виде на русском языке.

	2.3. 
	Инструктаж
	Инструктаж по работе на оборудовании должен составлять не менее 2 рабочих дней и состоять из 3-х частей (инструктаж производственного персонала, инструктаж обслуживающего персонала, инструктаж технологов).

	2.4. 
	Состояние
	Поставляемое оборудование должно быть новым, не ранее 2025 года выпуска, (не допускается поставка выставочных образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных деталей).

	2.5. 
	Место доставки
	Кировская обл., г. Киров, ул. Тихая, д.12.

	2.6. 
	Монтаж и пусконаладочные работы
	Заказчик осуществляет подготовку площадки под установку оборудования, в том числе подведение необходимых коммуникаций к оборудованию.
Поставщик осуществляет такелажные работы, монтаж и подключение, а также пуско-наладочные работы в соответствии с разделом 9 настоящего технического задания.

	2.7. 
	Гарантийный срок
	Гарантийный срок определяется производителем в технической документации к оборудованию, но в любом случае должен составлять не менее 12 (двенадцати) месяцев с момента ввода в эксплуатацию. 

	2.8. 
	Срок службы до капитального ремонта
	Не менее 7 лет. Точность и надежность оборудования должна восстанавливаться при проведении ремонтно-восстановительных работ.

	2.9. 
	Упаковка
	Упаковка оборудования должна обеспечить сохранность груза во время его транспортировки различными видами транспорта, перегрузках и хранении на открытых площадках.

	2.10. 
	Условия доставки
	Поставщик осуществляет доставку оборудования до местонахождения Заказчика.



3. [bookmark: _Ref145591631]Основные ключевые технические характеристики оборудования.
	№ п/п
	Наименование показателя
	Ед. изм.
	Значение

	3.1. 
	Рабочая зона оборудования

	3.1.1. 
	Количество режущих головок
	шт
	1

	3.1.2. 
	Длина
	мм
	3000

	3.1.3. 
	Ширина
	мм
	1500

	3.1.4. 
	Максимальная нагрузка на стол
	кг/м2
	не менее 500

	3.1.5. 
	АС 5-ти осевая режущая головка
	–
	наличие

	3.2. 
	Рабочие перемещения

	3.2.1. 
	Перемещение по оси X
	мм
	не менее 3000

	3.2.2. 
	Перемещение по оси Y
	мм
	не менее 1500

	3.2.3. 
	Перемещение по оси Z
	мм
	не менее 200

	3.2.4. 
	Программируемая ось Z
	–
	Наличие

	3.2.5. 
	Угол наклона режущей головки 
	градус
	не менее 45

	3.3. 
	Характеристики насоса высокого давления

	3.3.1. 
	Тип
	–
	мальтипликаторный

	3.3.2. 
	Максимальное рабочее давление
	бар
	не менее 4200

	3.3.3. 
	Рабочее давление 
	бар
	не менее 3500

	3.3.4. 
	Максимальный расход воды
	л/мин
	не более 4,2

	3.3.5. 
	Мощность
	кВт
	не более 40 

	3.4. 
	Параметры точности

	3.4.1. 
	Точность позиционирования линейных осей
	мм
	не более 0,05

	3.4.2. 
	Повторяемость позиционирования линейных осей
	мм
	не более 0,03

	3.4.3. 
	Точность реза
	мм
	не более 0,1

	3.5. 
	Особенности конструкции

	3.5.1. 
	Защита направляющих
	наличие

	3.6. 
	Габаритные размеры станка и прочие параметры

	3.6.1. 
	Габариты установки (ДШ)
	мм
	не более 45003000

	3.6.2. 
	Исполнение
	–
	метрическое

	3.6.3. 
	Станок не должен требовать подготовки специального фундамента (с приямками, специальными закладными элементами)
	наличие
(при необходимости Поставщик прописывает требования к фундаменту) 

	3.7. 
	Система ЧПУ

	3.7.1. 
	Защита от влаги и пыли для обеспечения работы в непосредственной близости с установкой
	наличие

	3.7.2. 
	Язык интерфейса
	русский

	3.7.3. 
	Совместимость с CAD / CAM / NEST - системами и возможность импорта/экспорта и конвертации файлов в форматах DXF, DWG, PDF,TIFF, PCX, BMP, JPEG
	наличие

	3.7.4. 
	Стандартные циклы
	наличие

	3.7.5. 
	Функция моделирования обработки перед запуском
	наличие

	3.7.6. 
	Функция запуска с точки остановки
	наличие

	3.7.7. 
	Объём памяти для хранения программ
	не менее 2 Гб

	3.7.8. 
	Интерфейс USB
	наличие

	3.7.9. 
	Интерфейс Ethernet
	наличие

	3.7.10. 
	Возможность удалённого подключения для считывания технических и технологических данных оборудования
	наличие

	3.7.11. 
	Диалоговая среда программирования с пульта оператора
	наличие

	3.7.12. 
	Система ЧПУ должна обеспечивать реализацию полного функционала станка с учётом опций, указанных в настоящих технических требованиях


[bookmark: _Ref145591660]
4. Комплектация оборудования.
	№ п/п
	Наименование
	Примечание

	4.1. 
	Оборудование в комплектации согласно требованиям ТЗ
	наличие

	4.2. 
	Система ЧПУ
	наличие

	4.3. 
	Программное обеспечение для работы со станком
	

	4.4. 
	5-осевая режущая головка АС
	наличие

	4.5. 
	Инсталляция трубопроводов в улавливающей ванне для подключения автоматической системы откачки шлама
	наличие

	4.6. 
	Автоматическая система откачки шлама
	наличие

	4.7. 
	Беспроводной пульт управления
	наличие

	4.8. 
	Сменные ламели рабочего стола
	наличие

	4.9. 
	Опорные решетки рабочего стола
	наличие

	4.10. 
	Лазерная система контроля высоты (для обеспечения оптимального расстояния между соплом режущей головки и заготовкой)
	наличие

	4.11. 
	Автоматическая система смазки
	наличие

	4.12. 
	Автоматическая подача абразива с дозированием от ЧПУ
	наличие

	4.13. 
	Пистолет для промывки
	наличие

	4.14. 
	Пистолет для обдува
	наличие

	4.15. 
	Насос высокого давления с системой охлаждения
	наличие

	4.16. 
	Система водоподготовки
	наличие

	4.17. 
	Выносной пульт оператора
	наличие

	4.18. 
	Комплект для установки и выравнивания оборудования (при необходимости)
	наличие

	4.19. 
	Комплект оснастки и мерительного инструмента для выверки станка (по окончании ПНР, поставщик вправе забрать оснастку)
	наличие

	4.20. 
	Стартовый комплект ЗИП и специнструмента
	наличие

	4.21. 
	Комплект ЗИП на 2 (два) года эксплуатации
	наличие

	4.22. 
	Промежуточный насос для запуска насоса высокого давления
	наличие

	4.23. 
	Документация по эксплуатации, обслуживанию и безопасности работы на русском языке
	наличие



5. Сопроводительная документация товара.

Эксплуатационные документы должны быть предоставлены в бумажном и электронном виде на русском языке включая, но не ограничиваясь:
· паспорт на изделие;
· паспорта на комплектующие;
· руководства по установке, эксплуатации и обслуживанию станка и дополнительных агрегатов;
· инструкцию по программированию системы ЧПУ;
· инструкцию по эксплуатации системы управления;
· электрические схемы;
· гидравлические и пневматические схемы;
· монтажный чертёж и руководство по монтажу;
· перечень запасных и быстроизнашивающихся деталей.

6. Безопасность и экологичность оборудования.

6.1. Оборудование должно соответствовать:
· ГОСТ 12.2.003-91 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности»;
· ГОСТ МЭК 60204-1-2007 «Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов. Часть 1. Общие требования»;
· ГОСТ 12.2.049-80 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие эргономические требования»;
· ГОСТ 12.012-2004 «Система стандартов безопасности труда. Вибрационная безопасность. Общие требования»;
· ГОСТ 12.1.003-83 «Система стандартов безопасности труда. Шум. Общие требования безопасности»;
· ГОСТ 12.1.004-91 «Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требования».
6.2. Приводы исполнительных органов оборудования должны иметь предохранительные устройства, способные останавливать исполнительный орган при перегрузке, способной вызвать поломку оборудования или травмировать рабочего.
6.3. В конструкции оборудования должны быть предусмотрены устройства, исключающие перебеги рабочих органов за пределы допускаемых положений.
6.4. В конструкции оборудования должны быть предусмотрены устройства, исключающие самопроизвольное включение и (или) перемещение механизмов.
6.5. Конструктивные особенности оборудования должны обеспечивать безопасность, а также экологичность эксплуатации и обслуживания оборудования.

7. Требования к условиям эксплуатации оборудования.

[bookmark: _Hlk113447047]Климатическое исполнение оборудования должно соответствовать ГОСТ 15150-69 «Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических регионов. Категории условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды» (п. 2).
Климатическое исполнение: УХЛ – для районов с умеренным и холодным климатом.
Категория изделий: 4 – эксплуатируемых в помещениях с искусственно регулируемыми климатическими условиями.
Температура в помещении: +10…+40°С
Относительная влажность: не более 70%
Электропитание: 220 или 380В; 50Гц.
8. [bookmark: _Ref142031551]Требования к условиям приемочных испытаний.

8.1. Испытание на безотказность – по программе Поставщика, разработанной на основании документации к оборудованию и согласованной с Заказчиком.
8.2. Проверка геометрической точности – по испытательной таблице Поставщика, разработанной для кинематической схемы проверяемого оборудования и согласованной с Заказчиком;
8.3. Проверка точности и повторяемости позиционирования – в соответствии с паспортом оборудования.
8.4. Проверка точности испытательного образца – по программе Поставщика, согласованной с Заказчиком. Заготовку для обработки предоставляет Заказчик.

9. [bookmark: _Ref141964503]Состав технико-коммерческого предложения.
9.1. Описание предлагаемого оборудования (конструктивные особенности, компоновка станка, схема рабочей зоны, компоновочная схема с указанием габаритов оборудования и т.д.).
9.2. Все технические характеристики и комплектацию оборудования, указанных в п. 3 и 4 настоящего ТЗ (в том числе и не соответствующие техническому заданию); прочие технические характеристики.
9.3. Сведения, указанные в п. 2, 11 технического задания.
9.4. Сведения о проведении приемочных испытаний оборудования (п. 8 технического задания).
9.5. Все пункты комплектации данного ТЗ, которые возможно поставить в ТКП, должны быть включены в окончательную стоимость оборудования.
9.6. Требования к подключению сжатого воздуха, воды (требования к самому воздуху и воде).
Заполненная форма «Массогабаритные характеристики и требования к подключению оборудования» (Приложение 1).


10. [bookmark: _Ref142547892]Требования к сроку проведения пуско-наладочных работ.

10.1. [bookmark: _Ref142032236]Поставщик обязуется выслать в адрес Заказчика требования для подготовки площадки к монтажным и пусконаладочным работам Оборудования, в том числе требования к необходимым подключениям (электричество, сжатый воздух и т.п.) в течение 30 календарных дней с момента подписания Договора.
10.2. [bookmark: _Ref142032250]Заказчик обязуется подготовить площадку к проведению монтажных и пусконаладочных работ в соответствии с требованиями Поставщика, в том числе подведение необходимых коммуникаций к оборудованию (п. 9.1).
10.3. [bookmark: _Ref142032265]По готовности Поставщика к отгрузке оборудования, Поставщик уведомляет Заказчика, о готовности оборудования к отгрузке.
10.4. По окончании работ по п. 9.2 и получении уведомления п. 9.3 Заказчик оповещает Поставщика о готовности принять оборудование и специалистов Поставщика для проведения разгрузки оборудования (наблюдения), сборки, монтажа и подключения, а также пуско-наладочных работ, проведения инструктажа для персонала Заказчика и сдачи-приемки Оборудования в эксплуатацию.
10.5. Оборудование и специалисты Поставщика обязаны прибыть на объект Заказчика в городе Киров для проведения разгрузки оборудования, сборки, монтажа и подключения, а также пуско-наладочных работ и инструктажа для персонала Заказчика, и сдачи-приемки Оборудования в эксплуатацию в течение 5 (пяти) календарных дней после получения письменного уведомления от Заказчика о готовности Оборудования к проведению работ, при условии своевременной оплаты Заказчиком платежей, согласно договора.
10.6. Поставщик обязуется в срок не более 10 календарных дней с момента прибытия специалистов Поставщика на площадку Заказчика провести сборку, монтаж и подключение, пуско-наладочные работы, а также инструктаж персонала Заказчика по работе на Оборудовании и по обслуживанию Оборудования.

11. Дополнительные требования к поставщику
11.1. Наличие на территории РФ собственного склада расходных и комплектующих материалов.
11.2. Наличие собственного штата инженеров сервисного обслуживания.
11.3. Время реагирования на заявки в случае возникновения технических вопросов или технических неисправностей оборудования не более 8 часов.
11.4. Выезд специалистов на территорию Заказчика для восстановления работоспособности оборудования в случае выхода его из строя в рамках гарантийных обязательств в срок не более 48 часов.
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